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> Das Unternehmen

Krampe Strahltechnik wurde 1982 als Spezial-
hersteller fiir Strahlmittel gegriindet. Seither hat
sich das heute weltweit operierende Unternehmen
kontinuierlich und konsequent weiterentwickelt.
An drei Produktionsstandorten in unterschied-
lichen Landern werden erstklassige Prazisions-
instrumente fur eine Vielzahl industrieller
Einsatzgebiete produziert. Kunden aus mehr als
40 Nationen weltweit sind Abnehmer von Strahl-
medien der unterschiedlichsten Materialien und
unterschiedlichster Beschaffenheit — gefertigt

in hochster Qualitat, die internationalen Normen
entspricht und im eigenen QM-Labor laufend

kontrolliert und dokumentiert wird.



Weltweit personlich engagiert

Das groBe und fiir zahlreiche Stammkunden

so (iberzeugende Plus von KrampeHarex® ist
der weit Uberdurchschnittliche Service — sei es
nun in der verfahrenstechnischen Beratung oder

beim Anlagencheck vor Ort.

Das Ziel aller Mitarbeiter ist stets die ganze,

die maBgeschneiderte Losung, die unterneh-
mensspezifische Belange und wirtschaftlichen
Anspruch der Auftraggeber integriert. So ent-
stehen effiziente und individuelle Produkte

und Techniken fiir Anwendungen aller Art, die
Hersteller rund um den Globus zur Optimierung

ihrer eigenen Erzeugnisse nutzen.

Personlicher Einsatz und weltweites Engagement haben Weltweit stellt [hnen KrampeHarex® fachkundige Beratung Ein ausgefeiltes Logistiknetz sorgt fiir die prompte
KrampeHarex® zum Erfolg gefiihrt. und maBgeschneiderte Produktlosungen zur Seite. — »Geht und termingerechte Lieferung in alle Teile der Erde.
nicht, gibts nicht.«




> Die Einsatzgebiete

{

Multifunktionaler Helfer in der Kfz-Fertigung.

Aus dem Schiffsbau und der gesamten Stahlverarbeitung
nicht wegzudenken.

il

Moderne Strahltechnik: unerlasslich fiir die Flugzeugindustrie.

Prazisionsinstrumente im globalen Markt

Die Bedeutung der Strahltechnik als integraler
Bestandteil der industriellen Oberflachenbearbeitung
hat mit den steigenden Anforderungen an Hersteller
und Zulieferer im weltweiten Markt stetig zugenommen.
Ihre Einsatzgebiete sind heute so vielfaltig wie ihre
Aufgaben und reichen vom Verfestigen hoch- und
wechselbeanspruchter Konstruktionsteile bis zum
Veredeln von Oberflachen unterschiedlichster Bau-

und Machart.

Gangige Verfahren wie etwa das zur Erhohung
der Widerstandsfahigkeit gegen Materialermiidung
eingesetzte ,shot peening"” ersetzen nicht selten
aufwendige und kostenintensive Arbeitsprozesse
und Konstruktionen. Das Strahimedium als
wesentliches Instrument im Strahlprozess wird
dabei mehr und mehr zum qualitatsentscheiden-

den Merkmal.



_ Zunehmende Bedeutung im
weltweiten Markt

_ Vielfaltige Einsatzgebiete
und Aufgaben

_ Ersetzen aufwendiger und
kostenintensiver Arbeits-
prozesse

Oberflachen verfestigen, aufrauen, einebnen, verfor-
men, Guss- und Schmiedeteile putzen, reinigen, ent-
zundern, entrosten, entgraten, Gesteine bearbeiten,
Metalle gravieren, mattieren, strukturieren, veredeln,
satinieren ... die , Tatigkeitsfelder” von Strahlmitteln

sind unendlich vielfaltig.

Bei KrampeHarex® erhalten Anwender das passende
Strahimittel flir jeden Zweck, genau abgestimmt auf
die geforderten Leistungen wie Strahlzeit und -inten-
sitat und die Bedingungen im Werk. Im Strahlzentrum
ermitteln wir flir Sie das Medium mit den optimalen
Eigenschaften und generieren die gewilinschte Qualitat
mit ihren Komponenten wie GroBe, Harte, Strahl-
mittelform und spezifisches Gewicht.

Fir weitergehende Fragen stehen die KrampeHarex®-

Verfahrenstechniker gerne zu Ihrer Verfligung.




> Service und Qualitatsmanagement | Scrvice and qualily management

Mehr als nur Know-how
More than just know-how

Kundenanfragen werden
sofort im personlichen
Gesprach geklart.

Customer enquiries are
clarified immediately in
personal talks.

Kompetenz und Engagement gehéren zusammen. Oder anders
gesagt: Know-how ist eben nur so viel wert, wie es auch

Jtransferiert”, das heiBt an die Kunden weitergegeben wird.
Prazise Materialpriifungen und
Messungen mit kalibrierten Diese Regel gilt fiir alle Mitarbeiter von KrampeHarex®. Im
Priifmaschinen im QM-Labor.

direkten Austausch werden Fragen besprochen, Probleme
Precise material tests and

measurements with calibrated behoben und neue Ideen entwickelt. Ganz gleich, ob es Ihnen
testing machines in the QA ) ) ) )
laboratory. um die Wahl des geeigneten Strahimediums, einen Anlagen- 7
check, die Erstellung einer Siebanalyse oder eine Strahimittel- —
. . L. 12T I FED I R
vergleichspriifung geht. Und ganz egal, ob Sie in Deutschland [T
0 ]
oder, sagen wir mal, China wohnen ...
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Competence and commitment are inextricably linked. In other

words: Know-how is only an asset, it is effectively “transferred”

that is passed on to the customer. This principle applies for

all staff members at KrampeHarex®. Questions are discussed
immediately; problems are resolved, and new ideas are develo-
ped. It is immaterial whether it is about the choice of suitable
shot media, a plant inspection, the preparation of a screen

analysis or a shot media comparison test. And, it is absolutely

immaterial whether you are in Germany or, let’s say, in China ...
Strahimittelanalysen sind fiir KrampeHarex® ein
selbstverstandlicher Kundenservice.

KrampeHarex® considers analyses of abrasive
materials as a natural feature of customer service.
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Alle von KrampeHarex® produzierten
und vertriebenen Strahimittel ent-
sprechen der BGV D 26 und sind
weder toxisch noch silikogen oder
cancerogen.

QM bei KrampeHarex®: Genug ist nie genug

Beste Qualitat ist das entscheidende Kriterium im
Wettbewerb. Nur sie garantiert sichere und zuver-
lassige Produkte. Nach diesen Grundsatzen wird bei

KrampeHarex® jeder einzelne Schritt im Produktions-

@

prozess — jederzeit reproduzierbar — gestaltet und
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Uberwacht. Alle Strahlmedien aus der groBen, immer

s,
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weiter wachsenden Produktpalette unterliegen in ?
Das Siegel zeigt es:
jeder Fertigungsstufe der Kontrolle des unternehmens- Hier ist Qualitit am Start.
eigenen QM-Labors. Das Qualitatssicherungssystem
von KrampeHarex®, nach DIN EN ISO 9001:2000

zertifiziert, umfasst das gesamte Unternehmen -

K
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von der Uberpriifung des Rohmaterials bis zum

vertriebsfertigen, erstklassigen Strahlmittel.



> Zylindrisches Drahtkorn | Cylindrical cut-wire pellets

Der Klassiker fur die Reinigung
von Oberflachen
The classic shot for cleaning surfaces

Zylindrisches Drahtkorn

Cylindrical cut-wire pellets

Strahimittelart Stahldrahtkorn, zylindrisch
Type of abrasive Cylindrical carbon steel cut wire pellets
(DIN 8201-4)
Verwendung Putzen, Entgraten, Entzundern
Application Fettling, deburring, descaling
Materialgiiten C32D (1.0530) - C48D (1.0517)
Grades nach DIN EN ISO 16120-2
Harte HV 450 (400-550 HV1 = 40-52 HRC)
REICIESS
KorngroBen 0,4 mm 1,6 mm
Particle sizes 0,6 mm 1,8 mm
Klassisches Strahimittel 0.8 mm 2,0 mm

_ Klassisches Strahimittel 1.0 mm AT

_ Erstklassiges Vormaterial 1,2 mm 2,4 mm

_ Keine Oberflachenfehler 1,4 mm

_ Optimale Ergebnisse

Andere KorngroBen auf Anfrage

_ Classic abrasive Other particle sizes on demand
_ Firstclass raw material o
-kg-Kunststoffbeutel au
_ No surface irregularities Verpackungen - g
Packaging Paletten zu 1.000 kg

_ Perfect results _ 200--Metallfasser bis 907 kg

_ Big Bags zu 500/1.000 kg

_ 25 kg plastic bags on pallets of 1,000 kg
_ 200 I metal drums until 907 kg (2,000 Ib)
_ Big bags of 500/1,000 kg
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Stahldrahtkorn

Steel cut-wire pellets

Messingdrahtkorn

Brass cut-wire pellets

Aluminiumdrahtkorn
Aluminium cut-wire

pellets

Zinkdrahtkorn
Zinc cut-wire pel-

lets

h

Edelstahldrahtkorn

Stainless cut-wire pellets

|L1

Kupferdrahtkorn

Copper cut-wire pellets




> Arrondiertes Drahtkorn | Conditioned cut-wire pellets

Arrondiertes Drahtkorn

Conditioned cut-wire pellets

_ Kugelstrahlen mit Prézision

_ Qualitativ hochwertiges
Vormaterial

_ Hohe Standzeit

_ Vermeidung von

Ermidungsbriichen

_ Precision shot peening
_ High-quality basic material
_ Long life

_ Prevents fatigue ruptures

Das Prazisionswerkzeug beim
Kugelstrahlen
The precision tool for shot peening

StrahImittelart
Type of abrasive

Stahldrahtkorn, gerundet

Conditioned carbon steel cut wire shot
(DIN 8201-4), VDFI 8001, SAE J441,
SAE AMS 2431/3, SAE AMS 2431/8

Edelstahldrahtkorn, gerundet
Conditioned stainless steel cut wire shot
(DIN 8201-4), SAE J441,

SAE AMS 2431/4

Verwendung
Application

Oberflachenverfestigungsstrahlen
(,,shot peening"“)
Blast-hardening (shot peening)

Oberflachenverfestigungsstrahlen
(,,shot peening")
Blast-hardening (shot peening)

Materialgiiten
Grades

C72D (1.0617) - C86D (1.0616)
nach DIN EN ISO 16120-2

AISI 301 (1.4310)
AISI 302 (1.4319)
AISI 304 (1.4301)

Harte
Hardness

VDFI 8001:

HV 640 (610-670 HV1 = 56-59 HRC)
HV 670 (640-700 HV1 = 57-60 HRC)
HV 700 (670-730 HV1 = 59-61 HRC)
SAE AMS 2431/3: 45-52 HRC

SAE AMS 2431/8: 55-62 HRC

SAE AMS 2431/4: min. 45 HRC

KorngroBen
(Bezeichnung nach
SAE J441)

Particle sizes

(naming acc. to SAE J441)

0,30 mm (CW-12)
0,35 mm (CW-14)
0,40 mm (CW-17)
0,50 mm (CW-20)
0,60 mm (CW-23)
0,70 mm (CW-28)

0,80 mm (CW-32)
1,00 mm (CW-41)
1,20 mm (CW-47)
1,40 mm (CW-54)
1,60 mm (CW-62)

Andere KorngroBen auf Anfrage
Other particle sizes on demand

0,30 mm (SCW-12)
0,35 mm (SCW-14)
0,40 mm (SCW-17)
0,50 mm (SCW-20)
0,60 mm (SCW-23)
0,70 mm (SCW-28)

0,80 mm (SCW-32)
1,00 mm (SCW-41)
1,20 mm (SCW-47)
1,40 mm (SCW-54)
1,60 mm (SCW-62)

Andere KorngroBen auf Anfrage
Other particle sizes on demand

Verpackungen
Packaging

_ 25-kg-Kunststoffbeutel auf Paletten

zu 1.000 kg

_ 200--Metallfasser bis 907 kg
_ Big Bags zu 500/1.000 kg

_ 25 kg plastic bags on pallets of 1,000 kg
_ 200 | metal drums until 907 kg (2,000 Ib)

_ Big bags of 500/1,000 kg

_ 25-kg-Kunststoffbeutel auf Paletten

zu 1.000 kg

_ 200--Metallfasser bis 907 kg

_ Big Bags zu 500/1.000 kg

_ 25 kg plastic bags on pallets of 1,000 kg
_ 200 | metal drums until 907 kg (2,000 Ib)
_ Big bags of 500/1,000 kg
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